Kyrkspan av ek

INFORMATION OCH PRODUKTER
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Korrekt gjorda spantak kan halla i generationer.
Skenet bedrar pa vissa tak som vid forsta anblicken
ser fina ut. Inte alla hantverkare lever upp till de hoga
kvalitetskrav som stills vid restaurering av historiska
byggnadsverk. Att bevara historiska byggnader kriver
noggrant arbete och byggmaterial av hog kvalitet. Det
finns tyvirr manga daliga exempel, 4ven vad giller
kyrkspan. P4 méanga nylagda spantak uppstar de forsta
synliga skadorna pa spanen redan efter 10-15 ar.

Pa ett korrekt lagt spantak ligger spanen sa att luften
kan cirkulera ordentligt mellan spanen. Allra bast ar
att spika fast spanen f6r hand och bestryka dem med
tritjara. Sddana spantak kan halla i generationer och
man slipper onddiga saneringskostnader. Kyrktak
tillverkade av triaspan kan bevisligen bli mer dn 200 ar
gamla.

Att tillverka ett spantak av hog kvalitet dr arbetsinten-
sivt och kriver mycket 6vning samt virke av mycket
god kvalitet. Om man investerar i ett spantak av hog
kvalitet kommer det att skydda byggnaden under
mycket lang tid. For att man ska kunna tillverka bra
triaspan av ett trid ska det ha vixt i minst 100 ar.

Bade ur ekonomiskt och ekologiskt perspektiv dr det
en fordel om spantaket sedan ocksa haller i 100 ar.
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En gang i tiden ticktes stora delar av sodra Sverige och
Europa av 16vskog. Darfor 4r det inte sa konstigt att

ek var ett mycket omtyckt byggnadsmaterial. Ektriets
hoga bestindighet och motstandskraft mot traforsto-
rande organismer gor det till ett siarskilt bra byggmate-
rial som anvints inom skeppsbygge, vid uppférande av
kyrkor och till spantak.

[ Sverige finns en lang tradition av att anvinda takspan
av ektri. Bevis for detta har hittats i fackbocker, vid
antikvariska undersékningar och i form av fynd av
gamla ekspan. Fram till 1800-talets borjan tillverka-
des spanen nistan uteslutande genom att triet spjil-
kades och sedan bearbetades for hand med yxa.

Sveriges bista
kyrkspan

Kyrkspanen férekommer i manga olika dimensioner.
En vanlig storlek dr 3%” tjocka och 15" langa span. Men
dven tjockleken 15“ eller 1 4r inte ovanligt. Lingder
mellan 12-18" 4r mycket vanliga men i vissa omraden
anvinds dven lingre span.

Denna typ av handgjorda kyrkspan av ektri kan
bevisligen halla i 6ver 200 ar om de bestryks med ritt
tritjara och liggs sa att luften cirkulerar ordentligt
mellan spanen.

handgjort ekspén, tjocklek %"
med tritjira

handgjort ekspén, tjocklek %"
utan tritjira

handgjort ekspén, tjocklek %",
livslingd 155 ar (pa taket)

handgjort ekspén, tjocklek %",
livslingd 230 &r (pé fasaden)

handgjort ekspan,
tjocklek 15",
oanvint ekspan



Bortglomda
masterverk

I Sverige finns ett stort antal kyrkor med spantak. Bara
ett fatal av dessa statar fortfarande med sina ursprung-
liga takspan fran en tid da dessa tillverkades f6r hand,
innan de maskintillverkade spanen kom. Det framstar
som ett litet under att sidana kyrkspan trotsat vider
och vind i flera generationer.

Eriksbergs gamla kyrka ligger i hjartat av Vister-
gotland. Som manga andra kyrkor har den funnits i
maénga hundra ar och vittnar om enastaende hant-
verkskunnande. Om man ser efter noga kan man
uppticka en bortglomd skatt som avsléjar mycket om
traditionell timmermanskonst. Under tegelpannorna
pa sakristians tak gommer sig ett spantak som ir ett

riktigt mésterverk. Man har dnnu inte kunnat avgs-
ra spantakets exakta alder men det lades nagon gang
under 1600- eller 1700-talet och dirmed ldngt innan
den industriella revolutionen. 1894 hade kyrkan redan
fatt tegeltak.

Flera olika spér av tritjira (svart och réd) tyder pd att
takspanen varit i anvindning under lang tid.

Troligtvis lades spantaket i samband med att kyrkans
langhus renoverades pa 1740-talet. Riknar man in den
tid da taket varit tickt av tegelpannor sa har samma
ekspan anvints i 150 ar.

Spantak av ek bevarat under tegelpannorna

De gamla ekspanen hade lagts med breda mellanrum



6 Ytan

Trispanets yta far olika egenskaper beroende pa hur
spanet har tillverkats. Man kan siga att ju ojaimnare yta
triaspanet har, desto bittre blir ventilationen vilket gor
att taket torkar fortare efter ett regnvider.

HANDGJORDA EKSPAN

De spjilkade spanen formas till med yxa och det ir
denna bearbetning som ger spanen deras typiska
utseende och Overldgsna egenskaper. Inget span dr det
andra likt, vart och ett dr unikt och av hogsta kvalitet.
Handgjorda span har en karaktiristisk yta som ger
taket en god ventilation.

SAGADE EKSPAN

Tillverkningssittet gor att sigade traspan har en gan-
ska jamn och slit yta. Den slita ytan gor att spanen har
en storre kontaktyta vilket leder till att luften cirkule-
rar simre mellan spanen.

SPJALKADE EKSPAN SOM
BEARBETATS MED MASKIN

Forst spjdlkas spanet for hand och dérefter bearbetas
det med sag eller hyvelmaskin.




STAENDE ARSRINGAR / RADIELL

Stdende arsringar betyder att trispanet spjilkats ra-
diellt sa att arsringarna star sa vinkelritt som mojligt
mot spanets flatsida. Som radiellt riknas 30-90°. Om
traspanet tillverkas pa detta sitt sviller och krym-

per det mindre nir det utsitts for fukt och risken for
sprickbildning reduceras till ett minimum. Trispan av
hogsta kvalitet tillverkas alltid med staende arsringar
(45°-90r°) vilket ger spanet optimala egenskaper.

span med stdende arsringar
30°-90° / radiell
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Arsringarnas lutning 7

Det kan variera pa vilket sitt man spjilkar upp stocken
till span men det viktiga 4r att de firdiga spanens ars-
ringar ligger sd vinkelritt som mojligt mot spanets yta,
s.k. staende arsringar. Som regel giller att arsringslut-
ningen ska ligga mellan 30-90°. Da krymper och sviller
triet mindre nir det utsitts for fukt och risken for
sprickbildning reduceras till ett minimum.

LIGGANDE ARSRINGAR / TANGENTIELL

Om arsringarnas lutning dr 0-20° siger man att tri-
spanet har liggande arsringar. Trispan med liggande
arsringar sviller och krymper nagot mer och spricker
lattare 4n trispan med staende arsringar. For att kom-
pensera for denna nackdel bor spanen inte vara alltfor
breda och ska liggas med tillrackligt breda mellanrum.
En bra tritjira kan dessutom forlinga trispanens livs-
lingd betydligt.
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span med liggande arsringar
i 0°-20°/ tangentiell



Ventilation

For att kunna bygga ett spantak som fungerar sa linge
som mojligt behover man kinna till vad som ir skad-
ligt for taket. Det finns flera faktorer som kan orsaka
att spantaket far betydande skador i fortid, kanske
redan efter 10-15 ar om det ir tillverkat av furu. I de
allra flesta fallen skadas trispanen av triaférstérande
svampar. For att taket ska kunna torka snabbt efter
regn maste tillrickligt mycket luft kunna cirkulera
mellan spanen. For att spantaket ska ha en god venti-
lation maste triaspanen darfor liggas med tillrackligt
breda mellanrum. Men hur trispanet har tillverkats
och hur dess yta ser ut paverkar ocksa. Tillverknings-
sdttet gor att sagade trispan har en mycket jamn och
slit yta. De handgjorda spjilkade spanen har ddremot
en ojamn yta. Ojamnheterna gor att de spjalkade spa-
nens kontaktytor blir mycket mindre. Dessa minimala
kontaktytor i kombination med att spanen liggs med
tillrackligt breda mellanrum sékrar en god ventilation
av spantaket.

mellanrum

Luften ska kunna cirkulera i mellanrummen mellan spanen

Liggning

For att ett spantak ska kunna halla i generationer mas-
te det vara gjort sa att fukt kan forsvinna fran taket sa
snabbt som mdajligt efter ett regnvider. Om trispanen
laggs med tillrickligt breda mellanrum sé kan luft
cirkulera i mellanrummen och fukten torkar snabbt
bort. Om mellanrummen ir f6r smala kan luften inte
cirkulera ordentligt vilket gor att taket inte torkar och
leder till hogre fuktkvot under lingre tid.

De flesta historiska spantak som fortfarande finns
bevarade har breda mellanrum mellan spanen. Inte
sdllan 4r mellanrummen %" breda eller mer. Idag anges
ofta 4-5 mm mellanrum som tumregel. Vi anser att
det dr for lite eftersom luften knappt kan cirkulera i ett
sa smalt utrymme. Dessutom kan sa smala mellanrum
ltt tappas igen av skrip och smuts. Vi rekommenderar
att spanen liggs med ca 8-10 mm mellanrum.

luften
drineras bort

A
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nytt tak av ekspan lagda med breda mellanrum
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YTAN

Forst spjdlkas traspanet fram ur stocken. Direfter
bearbetas trispanets yta och formas till med yxa.

DUBBELSIDIG ANVANDNING

Spjilkade ekspan -
premiumkvalitet
100 % handgjorda

Vira handgjorda ekspan ir av hégsta premiumkvalitet.
Vi tillverkar dem av kirnved av ek (Quercus robur
eller Quercus petraea) och uteslutande for hand, sa
som alla traspan tillverkades fore industrialiseringen.
Spanen spjilkas ur kvistfritt trd och formas till med
yxa. Vara handgjorda ekspan av premiumkvalitet dr
inspirerade av ca 200 ar gamla spantak som fortfarande
finns kvar. Ekens kidrnved kidnnetecknas av mycket
lang hallbarhet och &r darfor sirskilt vil lampad for
tillverkning av traspan.

ARSRINGARNAS LUTNING

Spjilkningen gors sa att alla trispanen har stiende
arsringar (lutning 45-90°).
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radiell 45°

handgjord yta



Ek(Quercus robur/Quercus petraea)

spjilkade (100% handgjorda)

Kwvalitet premium

Yta (bada sidor) spjilkad och bearbetad for hand med yxa

Anvindning dubbelsidig

Form nederkant rak

Arsringslutning stdende 45-90°

Bredder olika

Lingd (tum”) Tjocklek* (tum”) | Pris per Radavstand ** Lopmeter/m? Pris per m’
lﬁpmeter (exkl. moms, exkl. leverans)
(exkl. moms, exkl. leverans)

18" 1" 7" (ca 17,5 cm) 5,71

17" 1 oé& 6,5" (ca 16,5 cm) 6,06 (7%\-

B B >

16 % S 6" (ca 15 cm) 6,67 &S

15" 34" & 5,5" (ca 14 cm) 7,14 &

13" 15" 5" (ca 13 cm) 7,69

* Angiven tjocklek kan variera nagot eftersom det 4r en handtillverkad produkt.
** Traditionell 2,5-lagstickning. Om taklutningen dverstiger ca55° uppstar automatiskt en 3-lagstickning!

Kontakta oss for fragor om leve-
ranstider, dvriga storlekar samt
specialbestillningar.

spjalkning av spanen bearbetning av spanen med yxa



Spjilkade ekspan -
standardkvalitet
spjdlkade & bearbetade
med maskin

Vara spjilkade ekspén av standardkvalitet spjilkas fram
ur stocken for hand. Direfter bearbetas trispanets yta
och formas till med maskin. Kombinationen av hand-
arbete och maskinell bearbetning gér att vi kan erbjuda
hog kvalitet till ett bra pris. Vara spjilkade ekspan av
standardkvalitet dr darfor ett utmirkt val och sirskilt
prisvirt om du vill ticka en stor yta med trispan.

YTAN ARSRINGARNAS LUTNING

Forst spjilkas trispanet fram ur stocken for hand. Spjilkningen gors sa att trispanen har staende
Direfter bearbetas det maskinellt med ség eller hyvel.  arsringar (lutning ca 30-90°).

ANVANDNING

S——

ovansida

DI - e
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/ -~ i radiell ca30°

undersida

Sagad undersida Hyvlad undersida



Kvalitet

standard

Yta (ovansida)

spjilkad & bearbetad med maskin

Baksida sagad / hyvlad

Anvindning ensidig

Form nederkant rak

Arsringslutning radiell 30°-90°/tangentiell 0°~20°
Bredder olika

18’ r . 7" (ca 17,5 cm) 5,71 §
" " S )

4 1 c@'@ 6,5" (ca 16,5 cm) 6,06 &}‘Zd
" " "4 T

16 %4 O‘Q& 6" (ca 15 cm) 6,67 Q'Q&

= W 5,5" (ca 14 cm) 7,14

* Angiven tjocklek kan variera nagot eftersom det 4r en handtillverkad produkt.

** Traditionell 2,5-lagstickning. Om taklutningen Gverstiger ca55° uppstar automatiskt en 3-lagstickning!

Kontakta oss for fragor om leveranstider,
ovriga storlekar samt specialbestillningar.




PREMIUMKVALITET -
SPECIFIKATION

Spanen sagas sa att de alltid har staende arsringar och
ar helt fria fran kvistar eller formforindringar. Att
trispanen har stiende arsringar (arsringarnas lutning
45°-90°) gor att triet sviller mindre nir det utsitts for
fukt och risken for sprickbildning reduceras till ett
minimum.

Sagade ekspan -
premiumkvalitet

Vira sagade ekspan av premiumkvalitet haller
hogsta kvalitet vad giller sagade trispan.

ARSRINGARNAS LUTNING

L)

M

radiell 45°

Trispanet dr helt fritt fran kvistar eller formforandringar

Arsringarnas lutning 4r hir ca 80°



Kvalitet premium

Yta (bada sidor) sdgad

Anvindning dubbelsidig

Form nederkant rak

Arsringslutning radiell 45°-90°

Bredder olika

20" 1 7" (ca17,5 cm) 5,72

18" 34" 6" (ca 15 cm) 6,67

18" 1" QJ“—} 6" (ca 15 cm) 6,67 Q“%\'
S X

16" 15" on” 5,5" (ca 14 cm) 7,14 @0\’

9& , Q&

16" 34" O 5,5" (ca 14 cm) 7,14 ©

14" ' 4,5" (ca 11,5 cm) 8,7

14" 3" 4,5" (ca 11,5 cm) 8,7

Kontakta oss for fragor om leveranstider,
ovriga storlekar samt specialbestillningar.
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STANDARDKVALITET -
SPECIFIKATION

De sigade ekspanen av standardkvalitet kan ha sma
kvistar eller mindre formforindringar.

smé kvistar

Liggande arsringar kan
forekomma

mindre formférindringar

Sagade ekspan -
standardkvalitet

Vid den industriella revolutionens intride uppstod
nya sitt att tillverka trispan. Vara sagade ekspéan av
standardkvalitet har ett oslagbart pris och kommer

att fungera bra i manga decennier om de liggs pa ritt
sitt och bestryks med en bra tritjara. De ska ldggas sa
att avstandet mellan spanen ir tillrickligt stort dven
under de fuktiga arstiderna. En bra tritjira ligger kvar
som ett tunt skikt ovanpa trispanen och skoljs inte ur
med tiden.

ARSRINGARNAS LUTNING

Vira sagade ekspan av standardkvalitet har till storsta
delen staende arsringar men dven liggande arsringar
kan forekomma.

/77777 radiell 90°

radiell 45°

radiell ca 30°

tangentiell
0-20°




Kwvalitet standard
Yta (bada sidor) sdgad
Anvindning dubbelsidig
Form nederkant rak

Arsringslutning radiell 30°-90° och tangentiell 0°~20°

Bredder olika

20" 1 7" (ca17,5 cm) 572

18" %' 6" (ca 15 cm) 6,67

18" r S 6" (ca 15 cm) 6,67 &
16" 74 @0\3 5,5" (ca 14 cm) 7,14 @P\?
16" w * 5,5" (ca 14 cm) 7,14 N8

14" 7% 4,5" (ca 11,5 cm) 8,7

14" %' 4,5" (ca 11,5 cm) 8,7

Kontakta oss for fragor om leveranstider, 6vriga
storlekar samt specialbestillningar.

17



'8 Teknik och taklutning

Om man jamfor nutida spantak med tak som tillver-
kats fore industrialiseringen kan man se att de histo-
riska taken tillverkades med mindre resurser men holl
lingre.

Dels 4r de traditionella trispanen oftast kortare och
nagot tunnare in dagens trispan, dels liggs triaspa-
nen idag nistan alltid med 3-lagstickning vilket man
inte gjorde forr. En anledning till det var troligtvis att
spara pa traspanen och inte anvinda fler 4n vad som
verkligen behovdes.

Exempel 1: spinets lingd 15 tum (38-39 cm),
radavstand 6 (ca 15 cm), taklutning 75°

Nir man undersoker historiska spantak kan man
konstatera att avstandet mellan spanraderna inte mot-
svarar 1/3 av spanets lingd som idag (3-lagstickning)
utan strax under halva spénets lingd (alltsd ungefir en
2,5-lagstickning). En anledning till detta ir troligen
att man dven tagit med taklutningen i berikningen nir
man lagt taket. Vid hog taklutning uppstar nimligen
automatiskt en 3-lagstickning dven med storre radav-
stand.

Exempel 2: spanets lingd 16 tum (41 cm),
radavstind 6 (ca 15 cm), taklutning 55°

Traditionell 2,5-lagstickning. Om taklutningen 6verstiger ca 55° uppstar automatiskt en 3-lagstickning!



Spikning

En annan sak som ir intressant att jimfora mellan
nutida och forindustriella tak dr hur trispanen spikats
fast. Handsmidda spikar var dyra (och ir det 4n idag)
sa det dr inte konstigt att man anvinde dem vildigt
sparsamt. Man spikade omsorgsfullt fast varje trispan
med 1 eller 2 spikar, vil medveten om att spiken i nista
overlappande lager trispan gar igenom @ven det undre
spanet och fister det ytterligare.

Bilden visar en del av ett spantak tillverkat av sagade
ekspan. Spantaket uppvisade redan de forsta tecknen
pa svampskador. Det hade anvints 6verdrivet mycket
spik vilket gjorde att flera span hade spruckit. Taket
behovde bytas ut redan efter 35 ar.

en extra spik
fran nista rad

de tva huvud-
spikarna

Forborrade spikhal



Granat tra

Att obehandlat tré granar pa ytan ir en naturlig pro-
cess. Solens UV-stralning orsakar en oxidativ vitt-
ringsprocess pa trispanets yta vilket ger triet en gra
farg. Ektrd dndrar ofta sin naturliga firg redan efter
ett ar och blir vackert silvergratt. Den silvergraa far-
gen dr pa inget sitt ett daligt tecken, tvirtom fungerar
den som skydd mot solen. Den reflekterar virmestral-
ning och skyddar dirmed spantaket. Ektrd dr vilkint
for sin naturliga motstandskraft och kan utan problem
halla i flera generationer dven obehandlat.

nytt tak av ekspan ekspan efter ett ar



Ratt tritjara

Tritjarans formaga att skydda tré har varit kind

i flera tusen ar. Genom arhundradena har man
optimerat tjiran for olika anvindningsomraden och
utvecklat speciella recept. Det finns inget man kan
kalla for den bésta tritjaran men diremot finns det
ritt tratjira for ett specifikt anvindningsomrade.
Inom skeppsbygge stills andra krav pa tritjiran 4n
nir den anvinds pa ett spantak.

Det finns manga undersokningar och asikter om
tjara. Vi tycker att en bra tritjira for spantak ska
vara flytande nir man stryker pa den och sedan
bilda nagot som liknar ett skinn pa trispanets yta.
Skinnet ska inte kunna lakas ur av regn.

nystruken tjira torkad tjira



22 Specialtillverkade Produktionstider &

[¢) .
span & modellering leverans
For modellering, specialtillverkade span eller span Ett bra span tar tid att gora. Speciellt vara handgjorda
med specialmatt, vinligen kontakta oss. premium ekspan kriver en skicklig hand och hégkva-

litativa trdd. Sddana trid ir inte tillgdngliga under alla
tider pa aret. Observera att det tar minst 6 manader for
produktion och leverans av en bestillning. Vi har dock
mindre kvantiteter i lager.
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Mjildrunga Kyrka Klockstapel Od Kyrka Klockstapel Molla Kyrka Klockstapel

Du kan hitta dessa och ménga andra spantak hir:
www.spantakskultur.se/projekt

Spantak ur ett
triskyddsperspektiv D,

Hir kan du ldsa en rapport fran 2016 om typiska skador pé
spantak och deras orsaker.
www.spantakskultur.se (- rapporter)




Slutsats 23

Spantak har en lang tradition i Sverige. Spantaken av. ~ Vara forfider har visat oss hur ett spantak maste vara

ek 4r bist av alla med sina 6verligsna egenskaper. Men  gjort for att kunna fungera i 200 ar och vilka egenska-
dven det bestindiga ektriet bryts till slut ner av svam-  per en bra tritjira ska ha. Ekonomiskt sett 4r det slose-
par och atergar dirmed till det naturliga kretsloppet. ri med pengar om ett tak bara haller i nagra decennier.

Tribyggnader i allménhet och sirskilt spantak maste Jag skulle 6nska féljande:

vara tillverkade sa att de inte skadas av fukt. Nir man

ligger spantak ir den viktigaste uppgiften att se till Det vore underbart om spantak édterigen kunde halla
att vatten inte kan samlas mellan spanen. Om taket ir  lika linge som det tar for triden i skogen, som spianen
fuktigt under lang tid okar triets fuktkvot och dirmed tillverkas av, att vixa upp.

risken for svampskador. Sirskilt de tjocka kyrkspanen

som 4r typiska i Sverige maste laggas med tillrackligt Kai Florea-Richter

breda mellanrum sa att luft kan cirkulera ordentligt

mellan dem.

1 KUBIKMETER VIRKE (M?) =
ETT TRAD

Vi vill bidra till en hallbar anvindning av naturre-
surserna. Vi intresserar oss sirskilt for sma, regionala
projekt som vill paverka utvecklingen och med stor
initiativkraft tar sig an var tids utmaningar.

S& hir fungerar vart bidrag: For varje m® virke vi an-
vinder donerar vi sa mycket som behovs for att samma
mingd kan vixa upp igen under en livscykel. Vi stéttar
inte bara dterplanteringsprojekt utan dven aterstil-
lande av skogens naturliga tillstand och skogsskydd i
allmidnhet.

Vi vill sirskilt frimja socialt engagemang som gar in
for dessa fragor pa regional niva.

VI SAMARBETAR MED: Cp CLEANWOOD  www.cleanwood.org
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Spantakskultur

Kai Florea-Richter
Miinchner Str. 26
01187 Dresden
Tyskland

Tel: +49 179 316 0800
post@spantakskultur.se
www.spantakskultur.se

Moms reg. nr SE 302445465801
Organisations nr 302445-4658
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www.spantakskultur.se

HANDELSKAMMAREN

MEDLEM |
TYSK-SVENSKA




